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K-800 UEP

Indeks: K-800 UEP
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OPIS PRODUKTU

MAGNUM K-800 UEP - przemys?owy uchwyt do ??obienia
elektropowietr znego 1000 A

PRAD DO 1000 A | ELEKTRODY OKRAGLE DO 12 MM | ELEKTRODY PLASKIE 6 x 20 MM

| KABEL ROBOCZY 3 M

Wadliwa spoina do wyciecia, pekniecie w konstrukcji albo grah do otwarcia przed spawaniem drugiej strony ztacza.
Szlifierkg schodzi z tym pét dnia, tarcze leca jedna za drugg, a przy grubych przekrojach usuwanie metalu potrafi
kosztowac¢ wiecej pracy niz samo spawanie. Ztobienie elektropowietrzne zatatwia to w kilka minut: tuk topi metal, a
strumien sprezonego powietrza od razu wydmuchuje go z rowka.

K-800 UEP to przemystowy uchwyt do ztobienia elektropowietrznego (Air Carbon Arc Gouging) o obcigzalnosci do 1000
A. Pracuje elektrodami weglowymi okragtymi do 12 mm oraz ptaskimi 6 x 20 mm, a fabrycznie zamontowany kabel
roboczy o dtugosci 3 m pozwala podtgczy¢é go do mocnego Zrédta pradu statego i od razu zaczgé prace.

Co zyskujesz

e Obciazalnosé do 1000 A - zapas pradu na najgrubsze elektrody weglowe i diugie serie Ztobienia, bez
oszczedzania uchwytu.

« Elektrody okragte i ptaskie - okragte do 12 mm oraz ptaskie 6 x 20 mm o dtugosci 355 mm; srednica
elektrody sterujesz szerokos$cia rowka.

e Szczeki rozwierane do 12,5 mm - elektroda siedzi pewnie, a wymiana na kolejna trwa chwile.

e Kabel roboczy 3 m w zestawie - podigczasz uchwyt do Zrédta oraz sprezonego powietrza i pracujesz, bez
kompletowania osprzetu.

e Powietrze z sieci albo z butli - z instalacji sprezonego powietrza do okoto 7 bar (100 psi), z butli okoto 2,4
bar (35 psi); wystarczy strumien, ktéry pewnie wydmuchuje ptynny metal.

¢ Izolowana dzwignia i koncéwka - izolatory oddzielajg dton spawacza od obwodu pragdowego takze przy
pracy wysokimi pradami.

« Wymienne czesci eksploatacyjne - izolatory koficéwki, ostone i dysze powietrzng wymienisz w kilka chwil,
wiec uchwyt zostaje w zaktadzie na lata.

Gdzie si? sprawdzi

e Usuwanie wadliwych spoin - wycinasz wade w jednym przejsciu zamiast godzin ze szlifierkg, a szerszy rowek
uzyskasz ruchem okreznym elektrody.

» Ztobienie grani przed spawaniem przeciwstronnym - otwierasz gran do czystego metalu, zeby druga
strone ztgcza przespawad bez wad.

o Naprawy konstrukcji stalowych i przygotowanie ztaczy - usuwanie peknie¢ oraz wad powierzchniowych,
zbieranie nadmiaru stopiwa, przygotowanie ukoséw na grubych elementach.
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Uchwyt podtgczasz do Zrédta pradu statego o charakterystyce statopragdowej, z biegunowoscia dodatnig elektrody i
napieciem biegu jatowego powyzej 60 V. Prad dobierasz do srednicy elektrody: okoto 275 A dla 6,4 mm, okoto 350 A
dla 8 mm, okoto 425 A dla 9,5 mm. Gtebokos¢ rowka kontrolujesz katem elektrody i tempem prowadzenia: maty kat
daje ptytki rowek przy szybkim posuwie, stromy kat ztobi gtebie;j.

Dla kogo

K-800 UEP kupuja zaktady produkcyjne, stocznie i warsztaty naprawcze, w ktérych regularnie wycina sie spoiny,
usuwa wady albo przygotowuje grube elementy do spawania. Jesli szukasz uchwytu do codziennego spawania
elektroda otulong, wybierz uchwyt elektrodowy MAGNUM z serii USE K, na przyktad USE K-300 lub USE K-400.

Ktory uchwyt? USE K-300 / K-400 K-800 UEP
Proces spawanie MMA ztobienie elektropowietrzne
Elektrody otulone weglowe okragte i ptaskie

) ) i usuwanie spoin i wad, otwieranie
Przeznaczenie taczenie elementéw .
grani

Naj cz?stsze pytania

Czym ztobienie elektropowietrzne rézni sie od szlifowania?

tuk elektrody weglowej topi metal, a strumieh sprezonego powietrza natychmiast wydmuchuje go z rowka.
Dostajesz kontrolowany rowek o szerokosci zaleznej od $rednicy elektrody, wielokrotnie szybciej niz szlifierka.
Proces prowadzisz na tym samym Zzrédle pradu co spawanie MMA, wiec nie potrzebujesz osobnego
urzgdzenia.

Jakie zrédto pradu podtaczy¢?

Zrédto pradu statego o charakterystyce statopradowej, podtgczone tak, zeby elektroda miata biegunowo$¢
dodatnia. Napiecie biegu jatowego powinno przekracza¢ 60 V, bo napiecie tuku przy ztobieniu siega 50 V.
Zrédta AC nadajg sie wytacznie ze specjalnymi elektrodami do pradu przemiennego, ktére sprawdzaja sie przy
zeliwie, miedzi oraz stopach niklu.

lle powietrza potrzebuje?

Z instalacji sprezonego powietrza do okoto 7 bar (100 psi), z butli okoto 2,4 bar (35 psi). Liczy sie strumien,
ktéry pewnie usuwa ptynny metal z rowka: wyzsze cisnienie i wiekszy przeptyw nie poprawiajg juz wynikéw
ztobienia.

Czy rowek po ztobieniu nadaje sie od razu do spawania?

Przy poprawnej technice i wystarczajgcym przeptywie powietrza powierzchnia rowka jest w zasadzie gotowa
do spawania. Scianki przeszlifuj, gdy powstata warstwa naweglona, a przy stalach wrazliwych na pekniecia, na
przyktad niskostopowych o wysokiej wytrzymatosci, szlifowanie scianek jest konieczne.
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Danetechniczne

Parametr MAGNUM K-800 UEP

Maksymalny prad 1000 A

Elektrody okragte do 12 mm, dtugos$¢ 355 mm
Elektrody ptaskie 6 x 20 mm, dtugos¢ 355 mm
Maksymalne rozwarcie szczek 12,5 mm (1/2")

Kabel roboczy 3 m, w zestawie

instalacja: do okoto 7 bar (100 psi), butla: okoto 2,4 bar

Zasilanie powietrzem )
(35 psi)

DC, charakterystyka statopradowa, biegunowos¢

Wspétpracujace zrédto pradu dodatnia elektrody, napiecie biegu jatowego powyzej
60 V
Czesci eksploatacyjne izolatory koncéwki, ostona, dysza powietrzna
Pewny zakup

Gwarancja 24 miesigce (zakup konsumencki) lub 12 miesiecy (na firme). Naprawy gwarancyjne i
pogwarancyjne u polskiego dystrybutora marki MAGNUM oraz doradztwo techniczne przed zakupem i po nim.

Wazne dla Twojego bezpieczenstwa: ztobienie elektropowietrzne wyrzuca ptynny metal na spora odlegtos¢ i jest
bardzo gtosne, dlatego pracuj w petnej odziezy skérzanej, z przytbicg oraz ochronnikami stuchu, w strefie ostonietej
przed iskrami i zabezpieczonej przeciwpozarowo.

MAGNUM K-800 UEP usuwa w kilka minut metal, nad ktérym szlifierka pracuje godzinami, a rowek zostawia gotowy do
spawania.
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O NAS

MAGNUM"®

Urzadzenia marki MAGNUM zostaty zaprojektowane z myslg o dynamicznie rozwijajgcym sie rynku spawalniczym Europy.

Wysoka jakos¢, sprawnos¢ i niezawodnos¢ tych urzadzen to cechy, ktére szybko podbity serca klientéw, a stosunkowo atrakcyjna cena
spowodowata, ze sg one jedng z najbardziej rozpoznawalnych marek urzadzen spawalniczych na rynku.

Oferta urzadzen MAGNUM w petni pokrywa zapotrzebowanie klientéw na typ i moc w poszczegdlnych grupach urzadzen spawalniczych: MMA,
TIG, MIG i CUT. Bogate wyposazenie kazdego produktu czyni z nich urzadzenia gotowe do pracy, a szeroki wachlarz osprzetu dodatkowego
zacheca dystrybutoréw do zaopatrywania sie w marke MAGNUM.

Urzgdzenia MAGNUM dedykowane sg zaréwno dla przemystu, jak i dla matych i $rednich warsztatéw ustugowych.

Nasz dziat technologiczny dtugo i doktadnie bada oraz testuje wszystkie produkty przed wprowadzeniem na rynek, dzieki czemu urzadzenia
marki MAGNUM cechuje wysoka niezawodnos$¢ oraz dtugi okres eksploatacji.

Korzystna lokalizacja magazynu centralnego, mieszczacego sie w Europie Srodkowej, w potaczeniu z dopracowanym systemem logistycznym,
pozwalaja na szybka realizacje zamdwien na obszarze catego kontynentu.

Wieloletnia obecnos$¢ na rynku, wykwalifikowana kadra, rozbudowana sie¢ dystrybutoréw oraz szybki i niezawodny serwis sprawity, ze zaufato
nam juz tysigce klientéw.

KONTAKT ZNAJDZ NAS!

& marketing@magnum-welding.com n Facebook @magnumwelding
YouTube Magnum Video Prezentacje

@ Instagram @magnumofficial
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